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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica pentru calificarea profesionali TEHNICIAN DESIGNER MOBILA
SI AMENAJARI INTERIOARE corespunzatoare profilului TEHNIC, domeniului de pregitire
profesionali FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregitire profesionald (SPP) aferent calificarii

sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitirii si module:

Unitatea de rezultate ale invitirii

Unitatea de rezultate ale invatirii —
tehnice generale

Denumire modul

URI 4. Folosirea materiilor prime si a
materialelor tehnologice la fabricarea
produselor din lemn

MODUL I. Materii prime si materiale
tehnologice pentru fabricarea produselor din
lemn

URI 5. Reprezentarea in desen a produselor
finite din lemn

MODUL II. Reprezentarea in desen a
produselor finite din lemn

URI 6. Formarea structurilor pentru produse
finite din lemn

MODUL V. Structuri pentru produse finite din
lemn

Unitatea de rezultate ale invitarii —
tehnice specializate

Denumire modul

URI 8. Organizarea procesului de fabricatie a
mobilei

MODUL III. Tehnologia fabricirii mobilei
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XI-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN DESIGNER MOBILA SI AMENAJARI INTERIOARE
Domeniul de pregiitire profesionali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Culturii de specialitate si_pregitire practica

Modul 1. Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn
Total ore/ an: 66
din care: Laborator tehnologic 33
Instruire practica -

Modul II. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
Total ore/ an: 99
din care: Laborator tehnologic 66
Instruire practica -

Modul III. Tehnologia fabricérii mobilei

Total ore/ an: 132
din care: Laborator tehnologic -
Instruire practica 66
Modul IV. .....Curriculum in dezvoltare locali (CDL) *
Total ore/ an: 66

Total ore/an = 11 ore/sipt. x 33 siptiméni = 363 ore

Stagii de pregitire practica

Modul V. Structuri pentru produse finite din lemn

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 90

Total ore /an = 5 sipt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

k k) 2 TOTAL GENERAL 513 ore/an
2. o )&
NGT

AL
Notiix < STEAY
Pregitirea practici poate fi organizata atat in unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera
* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenerd, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL I. MATERI PRIME SI MATERIALE TEHNOLOGICE PENTRU FABRICAREA
PRODUSELOR DIN LEMN

e Nota introductiva

Modulul Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn,
componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald Tehnician designer
mobila si amenajari interioare, domeniul de pregitire profesionala Fabricarea produselor din
lemn, face parte din cultura de specialitate si pregitirea practicd aferente clasei a XlI-a, ciclul
superior al liceului — filiera tehnologic.
Modulul are alocat un numar de 66 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:

. 33 ore/an — laborator tehnologic
Modulul Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn este
centrat pe rezultate ale invétarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare
practicdrii/angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor
calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician designer mobili si amenajiri interioare din
domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii
intr-o calificare de nivel superior.Competentele construite in termeni de rezultate ale invatarii se
regasesc in standardul de pregitire profesionald pentru calificarea Tehnician designer mobili si
amenajiri interioare,

e Structuri modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatirii

URI 4 Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn

Cunostinte | Abilititi | Atitudini Continuturile invitirii
4.1.1. 4.2.1 4.3.1. | Structura si identificarea macroscopici a lemnului

4.2.2. 4.3.2. | ¢ Definitie
4.2.3. 4.3.7. | Sectiuni principale prin trunchi: transversala, radiala,
4.2.4. tangentiala
4.2.19. * Caracterele structurii macroscopice a lemnului: maduva,
4.2.20. alburn, lemn matur, duramen, inele anuale, lemn timpuriu,
4.2.21. lemn tarziu, porii lemnului, raze medulare, zone de fibre, pete
4.2.22, medulare

* Caracteristicile fizice ale lemnului: culoarea, luciul, textura,
desenul, mirosul, gustul
* Identificarea macroscopici a speciilor lemnoase

TNAT -

4.1.2. 4.2.5, 4.3.1. | Defectele lemnului
4.2.6. 4.3.2.  Definitie, cauze
4.2.7. 4.3.3. |+ Defecte de formi a trunchiului e
4.2.8. 4.3.7. | Defecte de structuri
4.2.19. * Noduri NS
4.2.20. * Crapaturi L Ef
4.2.21. * Gauri si galerii de insecte
4.2.22. * Coloratii anormale si alteratii
4.1.3. 4.2.9, 4.3.1. | Proprietitile lemnului:
%
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4.2.10. 4.3.2. |« Proprietati fizice: densitatea, umiditatea, umflarea si
4.2.11. 4.3.4. | contragerea

4.2.12. 4.3.7. | * Proprietati mecanice: elasticitatea, plasticitatea, rezitenta la
4.2.19. 4.3.8. | compresiune, rezistenta la tractiune, rezistenta la incovoiere
4.2.20. staticd, rezistenta la incovoiere prin soc, rezistenta la
4.2.21. forfecare, rezistenta la despicare, duritatea.

4.2.22. « Proprietati tehnologice: uzura, rezistenta la smulgerea

cuielor si a suruburilor, durabilitatea.

4.1.4. 4.2.13. 4.3.1. | Materiale tehnologice

4.2.14. 4.3.2. | Adezivi utilizati in industria lemnului

4.2.15. 4.3.5. | * Proprietatile si caracteristicile tehnice ale adezivilor
4.2.16. 4.3.6. « Tipuri de adezivi utilizati in industria lemnului
4.2.17. 4.3.7. | * ldentificarea principalelor tipuri de adezivi utilizafi in
4.2.19. 4.3.8. | industria lemnului

4.2.20. Materiale abrazive

4.2.21. « Definitie si clasificare

4.2.22. » Simbolizarea materialelor abrazive

« Alegerea materialelor abrazive

Materiale tehnologice de pregitire a suportului lemnos in
vederea finisérii

» Materiale pentru: decolorare, albire, umplerea porilor,
grunduire, chituire, spacluire, colorare.

Materiale tehnologice peliculogene de finisare
transparenti si opaci a lemnului

» Lacuri, emailuri, vopsele.

Materiale de tapiterie

« Stofe, plus, catifea, mitase, materiale cu rol decorativ
Accesorii si materiale decorative

« Accesorii pentru: inchidere, deschidere, blocare, sustinere,
ghidare, asamblare, actionare.

« Materiale decorative: ciucuri, franjuri, nasturi imbracati,
fustite decorative, buzunare, huse etc.

4.1.5. 4.2.18. 4,3.1. | Materiale netraditionale

4.2.19. 4.3.2. Fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat, material
4.2.20. 4.3.7. plastic, material plastic metalizat, marmura, ratan, paie de
4.2.21. 4.3.8 orez, bambus, piele ecologica, roci naturale, sticld si produsele
4222 | din sticld materiale ceramice, materiale termoizolante i

/ o ;\‘ fonoizolante.

Lista min ﬁ;‘_ife _ﬁ:sur} materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, md i‘fipﬁgne /st materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatélordnvitarii (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Epruvete din lemn masiv de diferite specii, pe care sunt efectuate trei sectiuni principale ale
trunchiului: transversald, longitudinal-radiala, tangentiala.

- Materiale si ustensile necesare identificarii speciilor lemnoase: mostre de diferite specil
lemnoase, epruvete, chei de identificare.

- Sortimente de materii prime: lemn masiv (cherestea de rasinoase si foioase), furnire estetice,
panouri innobilate, placaj, panel, PAL, PFL, OSB, MDF.

- Mostre de lemn cu defecte: de forma, de structurd, noduri, gauri si galerii de insecte, crapaturi,
coloratii si alteratil.

- Materiale tehnologice:

e
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- materiale de incleiere (adezivi);
- materiale abrazive;
- materiale de finisare: lacuri, vopsele, emailuri, materiale pentru decolorare, albire,
colorare, umplerea porilor, chituire
- materiale pentru tapiterie: stofe, plus, catifea, mitase, materiale cu rol decorativ:
- accesorii: pentru inchidere, deschidere, blocare, sustinere, ghidare, asamblare, actionare.
- Materiale netraditionale: fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat, material plastic,
material plastic metalizat, marmura, ratan, paie de orez, bambus, piele ecologica, roci naturale,
sticla si produsele din sticld materiale ceramice, materiale termoizolante si fonoizolante
- Unelte, dispozitive de lucru, aparate: pensule, role, perie, tampon, aparat de pulverizat, lupa cu
putere de mérire de cca. 10 ori, umidometru, vascozimetru, balanta.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor
din lemn” trebuie sa fie abordate intr-o manieri integrati, corelati cu particularitatile si cu nivelul
initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor previzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare utilizirii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Numarul de ore alocat fiecirei teme rimane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn” are o
structura flexibild, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau
resurse didactice. Pregitirea se recomandd a se desfisura in laboratoare sau/si in cabinete de
specialitate din unitatea de invatimant sau de la operatorul economic, dotate conform
recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice din unitatea de invdtdmant sau de la operatorul
economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregitire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecirei teme
raménand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatdrii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionala.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invifare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES. -
Aceste activitati de invatare vizeaza: €2 :

®= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si fonii al¥’
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului i c&i’;ﬁ{tic“i\gan:t)
la propria instruire si educatie; E A\ 7

"
s s z : # s o s Wy &
® imbinarea si alternarea sistematici a activititilor bazate pe efortul individuak al F‘Tex\c‘uﬁn
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
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ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pilariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc.
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasteril,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitdtile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.
= fnsusirea unor metode de informare §i de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invitare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).
Pentru dobandirea rezultatelor invatirii, pot fi derulate urmatoarele activitdti de invatare:
Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
invé‘;area prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activititi bazate pe comunicare si relationare;
e Activititi de lucru in grup/ in echipa.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.
Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de

=%

predare — invatare ,,metoda mozaicului”, pentru tema “ Defecte de structura”.

e ® © ¢ © & & © © ©° & ©

URI 4. Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn

Rezultate ale invitarii vizate

Cunostinte:

4.1.2. Calitatea materiilor prime utilizate la fabricarea produselor din lemn

Abilitati:

4.2.5. Recunoasterea defectelor lemnului si precizarea defectelor admise si neadmise conform
standardelor de calitate in vigoare

4.2.6. Calcularea mdrimii curburii §i conicitafii pentru un trunchi dat

4.2.7. Explicarea influentei defectelor asupra utilizarii practice a lemnului

4.2.8. Valorificarea-lemnului cu defecte

Atitudiniz -, — .
4.3.1. Colahbrdregcn
muncd -
4.3.2. Asumarea respons

}brii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de

‘ pilitatii pentru sarcina primitd
4.3.3. Asum&%@ggﬁr&& g}"' in rezolvarea unor probleme de valorificare a lemnului cu defecte
£ :“"‘.‘ ,\'i’"

Tema: Defecte de structuri

e —————————————ea———
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Metoda mozaicului face parte dintre metodele de invitare prin colaborare si presupune formarea
unor grupuri cooperative in cadrul carora fiecare membru al grupului devine experr in anumite
probleme specifice materialului propus spre invitare.

Principalele avantaje ale utilizarii metodei mozaicului constau in participarea activa, implicarea
tuturor elevilor in realizarea sarcinilor de nvitare.

De asemenea, metoda conduce la formarea si dezvoltarea competentelor de comunicare, a spiritului
de echipa, deprinderii de ascultare activa, dezvoltarea gandirii critice si creative.

Prin aplicarea acestei metode elevii isi vor insusi intr-un mod activ-participativ si prin colaborarea
cu ceilalti colegi, defectele naturale ale lemnului.

Profesorul explicd elevilor in ce consta metoda mozaicului.

Se folosesc ca resurse:

- mostre de lemn cu diferite defecte de forma a trunchiului, defecte de structuri, noduri si crapaturi;
- fise de documentare (fise conspect); fise de lucru;

- videoproiector;

- material de prezentare video (materiale word, power-point);

Etapele metodei sunt:

 Formarea grupurilor cooperative si distribuirea materialelor de lucru

Profesorul imparte tema de studiu in 3 subteme:

- subtema 1: Defecte de structura: excentricitatea, inimile concrescute;

- subtema 2: Defecte de structura: fibra creatd, fibra inclinatd, fibra rasucitd, fibra incélcitd;

- subtema 3: Defecte de structurd: neregularitatea litimii inelelor anuale, lemnul de compresiune,
inimile concrescute ;

Profesorul solicitd elevilor sd numere pand la 3 si distribuie fiecarui elev materialul — fisa de
documentare (fisa conspect), ce contine subtema corespunzitoare numérului siu (elevul cu

numarul 1 va deveni expert in subtema 1 etc.).

Elevilor 1i se precizeazi faptul ca vor invita si vor prezenta materialul aferent numarului lor si
celorlalti colegi, fiind responsabili de rezultatele invatarii acestora.

Fiecare grup va constitui un grup cooperativ; elevilor li se solicitd si retind numarul grupului
cooperativ din care fac parte.

* Formarea grupurilor de experti si pregitirea prezentirilor

- se vor forma grupuri de experti din elevii care au acelasi numir s, respectiv, aceeasi
subtema de abordat;

- experfii studiaza si aprofundeazd materialul distribuit impreund, identifica modalitati
eficiente de ,,predare” a respectivului continut, precum si de verificare a modului in care s-a realizat
intelegerea acestuia de catre colegii din grupul cooperativ.

* Realizarea prezentirilor (predarea) si verificarea rezultatelor invatarii

- se reconstituie grupurile cooperative;

- fiecare expert ,,preda” continuturile aferente subtemei sale; elevii vor alege o modalitate de
transmitere care sa fie concisd, stimulativa, atractiva;

- fiecare membru al grupului cooperativ are sarcina de a retine cunostinfele pe care le
transmit colegii lor, experti in subtema pregitita.

* Evaluarea

- profesorul solicita elevilor sd demonstreze ceea ce au invitat;

- evaluarea se poate realiza printr-un test, prin raspunsuri orale la intrebarile adresate de
profesor, printr-o prezentare a materialului predat de colegi etc. i/

FISA DE DOCUMENTARE
DEFECTE DE STRUCTURA ALE LEMNULUI

Defectele de structura apar in structura anatomici a lemnului, fiind cauzate de anomalii de

%
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crestere (tabelul 1).

Defectele de structurd ale lemnului sunt: excentricitatea, fibra inclinati, fibra creata, fibra
rasucita, fibra incalcitd, lemnul de compresiune, neregularitatea latimii inelelor anuale, inimile
concrescute.

» Excentricitatea constd in devierea laterald a miduvei fatd de centrul geometric al sectiunii
transversale a trunchiului.

e Fibra inclinatd constd in devierea dreaptd a fibrelor fatd de axa longitudinald a piesei
debitate.

« Fibra creatd constd in devierea elementelor anatomice ale lemnului dupd linii ondulate destul
de regulate. Este consideratd defect doar sub aspectul devierii de Ia cresterea normala, dreapté a
fibrelor.

« Fibra rasucité consti in devierea elicoidali a fibrelor in jurul axei trunchiului, fibrele
raménand paralele Intre ele.

« Fibra incélcitd constd in devierea locald neregulatd a fibrelor §i a celorlalte elemente
anatomice. Apar in zona infurcirii i excrescente (galme, umflaturi locale ete.).

« Lemnul de compresiune consta in ingrosarea accentuati a zonei de lemn tdrziu din inelele
anuale, care capitd o culoare rosie-brund, maj inchisa.

« Neregularitatea ldfimii inelelor anuale constd in latimea diferitd a inelelor anuale de pe
sectiunea transversala a trunchiului. Apare din cauza conditiilor de crestere inegale de la an la an.

» Inimile concrescute constau in cresterea in trunchi a mai multor tulpini, insofind defectul de
infurcire §i avand si coaji Infundati.

Tabelul I - Defectele de structuri ale lempului

Excentricitatea Fibra inclinatd Fibra creata

P

Neregularitatea latimii inelelor

Inimile concrascute
anuale

Autorii progun {ﬁipﬁibare‘lg activitdfi de invdtare, ce se pot utiliza in cadrul orelor de laborator
tehnologic 1 %@Iﬂ_@%xﬂaterii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor
finite din lemn™: >~

1. Identificarea, pe epruvete, a speciilor lemnoase indigene i exotice.

2. Recunoasterea speciilor lemnoase dupi anumite caracteristici fizice date.

3. Identificarea defectelor admise si neadmise, pe mostre de lemn, utilizand standardul de
calitate in vigoare.

4. Calcularea marimii curburii si conicitétii pentru un trunchi dat.
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Clasa a XI-a, Fabricarea produselor-din lenin




5. Selectarea sortimentelor de materii prime, in functie de caracteristicile dimensionale si
calitative, proprietati si domeniul de utilizare.

6. Recunoasterea adezivilor in functie de caracteristicile si proprietitile acestora.

7. Executarea unei asamblari de elemente date, prin utilizarea unui adeziv specific tipului de
asamblare.

8. Utilizarea materialelor abrazive in functie de natura suportului si de suprafata de slefuit data.

9. Recunoasterea materialelor tehnologice, in functie de caracteristici si proprietati.

10. Utilizarea materialelor tehnologice, in functie de operatia care se execut, tipul materialului
lemnos si aspectul suprafetei acestuia.

11. Utilizarea materialelor netraditionale in functie de tipul, caracteristicile st domeniul de
utilizare.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardul de pregitire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cit si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatirii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finala/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sférsitul procesului
de invafare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completi a invatarii este necesar si se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitaii elevilor, ci si a proceselor
de invitare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

in mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii previzute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasa)
conceputa in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeazi
urmatoarele rezultate ale invatirii:

URI 4. Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn

Rezultatele invatarii evaluate

Cunostinte:

4.1.2. Calitatea materiilor prime utilizate la fabricarea produselor din lemn
Abilitati: ;
4.2.5. Recunoasterea defectelor lemnului si precizarea defectelor admise s1 neadmise co
standardelor de calitate in vigoare '
4.2.6. Calcularea marimii curburii §i conicitatii pentru un trunchi dat
4.2.7. Explicarea influentei defectelor asupra utilizarii practice a lemnului
4.2.8. Valorificarea lemnului cu defecte " 7/
Atitudini: :\M') .
4.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

“
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4.3.2. Asumarea responsabzhra;‘u pentru sarcina primitd
4.3.3. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme de valorificare a lemnului cu defecte

Tema: Defecte de formi a trunchiului. Defecte de structuri. Noduri. Cripaturi

SUBIECTUL 1 (50 puncte)
1.1. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si alegei varianta corecta de rdspuns:

1. Defectul de forma al trunchiului lemnului, care provoaca cele mai mari pierderi la exploatarea
lemnului este:
a. curbura
b. canelura
c. infurcirea
d. ovalitatea
2. Tipul de noduri acceptate pe suprafata lemnului, din punct de vedere calitativ, care nu
influenteazi negativ proprietatile lemnului, ci dau un aspect estetic placut mobilei sunt:
a. noduri vicioase
b. noduri sdnatoase
c. noduri colorate
d. noduri putrede
3. Temperaturile joase din timpul iernii provoaca defectul:
a. curbura
b. gelivura
c. canelura
d. ovalitatea
4. Canelura este:
a. defect de structura
b. defect de forma a trunchiului
c. crapatura
d. coloratie anormala
5. Unul dintre cele mai intilnite defecte de formd a trunchiului este:
a. gelivura
b. curbura
¢. infurcirea
d. fibra inclinata

L.2. Completati spatiile libere astfel incdt sa obtinefi enunfuri corecte:
1. Defectele de formi ale trunchiului sunt cauzate in general de conditiile de ...(1)...in care
cresc arborii.
2. Prin defectele lemnului se inteleg abaterile de la cresterea normald a arborilor, de la
..(1)..., aspectul si compozitia chimicd a acestuia.
3. Cresterea in trunchi a mai multor tulpini, insotind defectul de .....(2)...... si avand si
coaji infundata reprezinta defectul de inimi concrescute.
4. ur;!e rezultd in urma cresterii si dezvoltarii ...(4)... la arbori, fiind resturi de craci
rr;,mm ul lemnului.
et‘e&:tul re se prezintd sub forma unor discontinuitati in masa lemnului, rezultate prin
desp md&tea (Sbr . sau ruperea elementelor anatomice ale lemnului, care pot apérea la arborii
in piciéa €l doborap si debitati, se numeste crapdturd.
\b);fﬁﬁgfe/f:ea trunchiului este o ...(6)... smplé, care apare la partea de jos a trunchiului,
frecvent la arborii care cresc pe terenuri in pantd.

ingl
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7. Labartarea trunchiului constd in .....(7)..... anormali, brusci si pronuntatd a bazei
trunchiului din cauza inradacindrii defectuoase.

1.3. Citifi cu atentie afirmatiile de mai jos si alegeti litera A, pentru afirmatie adevératd si litera F,
pentru afirmatie falsa:

1. A F  Crapiturile sunt provocate de agenti externi, cum sunt: vantul puternic, gerul din
timpul iernii.

2. A F Incazul derularii bustenilor cu curburi se produc pierderi insemnate, pani la
cilindrarea acestora.

3. A F  Canelura este un defect de formi al trunchiului.

4. A F  Lemnul cunoduri creaza dificultti la prelucrare.

5. A F  Curbura este un defect de structuri al lemnului.

6. A F Ladebitarea lemnului ce prezinti curburi a trunchiului se obtine un randament
scazut din cauza pierderilor mari.

7. A F  Gelivura este o alteratie a lemnului.

8. A F  Subaspect estetic, fibra creatd ridica valoarea calitativi a lemnului, speciile cu

acest defect fiind apreciate pentru fabricarea furnirelor estetice.

9. A F  Infurcirea consta in ingrosarea anormala, brusci s1 pronuntatd a bazei trunchiului.
10. A F  Prezenta defectului curburd in trunchiul lemnului provoaca pierderi la doborarea
arborelui $i la debitare.

11. A F  Atunci cind canelura este pronuntati cresc pierderile de material, in special la
derularea lemnului.
12. A F  Laprelucrarea lemnului cu ovalitate se obtin randamente mari.

13. A F Calculul curburii se face dupa formula: C=% [cm/m sau %], in care s este

sageata maximad, iar L, este lungimea piesei.

1.4. Pentru defectele lemnului enumerate mai jos notafi in casutele corespunzdtoare, litera T in
dreptul defectelor de formd a trunchiului si litera "S " in dreptul defectelor de stucturd.

a. fibra inclinata

b. infurcirea

C. excentricitatea

d. conicitate anormala
e. insdbierea

f. rulura

g. fibra creata

h. labartarea

i. fibra inclinata

J. curbura

00000 O 0000

SUBIECTUL II (40 puncte)

I1.1. Realizafi asocierea dintre termenii celor doud coloane, prima reprezentdind, desenul unor.
defecte ale lemnului, iar cealalti denumirile acestora. 50 Rl

Desenul defectului
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L Inimi concrescute
gelivura
2.
3. canelura
4.
infurcirea
ovalitatea
5.
6. curbura
7. excentricitatea
noduri
8.

Tehnician designer mobila si amenajari interioare
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rulura

10. fibra inclinati

NOTA. Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Tema: Defecte de forma a trunchiului. Defecte de structuri. Noduri. Criapituri
¢ Se acorda 10 puncte din oficiu.

Subiectul. I. TOTAL: 70 puncte

I.1. 10 puncte

1-a;2-b;3-b;4-b;5-b.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I.2. 14 puncte

1 — mediu; 2 — structura; 3 — infurcire; 4 — cricilor; 5 — longitudinali; 6- curburi; 7-
ingrosarea.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I.3. 26 puncte

1-A; 2-A; 3-A; 4-A; 5-F;6-A; 7-F; 8—A; 9-F; 10-A;11-A; 12-F; 13— A.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I4. 20 puncte

a-8; b-T; ¢-S; d-T; e-T;f-S; g—-S; h-T; i-S; j-T.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

Subiectul. II. TOTAL: 20 puncte

1-E;2-D; 3-A; 4-B; 5-C;6-H; 7-F; 8-G; 9-K; 101 ¢ > '*c_*-.ﬁ.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Penfru rdspuns incorect si u@g&g t’fé&?fg%c& |
0 puncte. B\ N\l &/~
K™ & of
AN M
%
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MODUL II. REPREZENTAREA IN DESEN A PRODUSELOR FINITE DIN

e Nota introductiva

LEMN

Modulul Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn, componenti a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionald Tehnician designer mobili si amenajiri interioare,
domeniul de pregitire profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de
specialitate si pregitirea practicd aferente clasei a XlI-a, ciclul superior al liceului — filiera

tehnologic.

Modulul are alocat un numar de 99 ore/an, conform planului de invdtamant, din care:

. 66 ore/an — laborator tehnologic

Modulul Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn este centrat pe rezultate ale
Invatarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, ab1l1ta;1 s1 atitudini necesare practicarii/angajirii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician designer mobili si amenajiri interioare din domeniul de pregatire
profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel
superior.Competentele construite in termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de
pregatire profesionala pentru calificarea Tehnician designer mobili si amenajari interioare.

e Structurid modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatarii

URI 5. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

IR ———

* Reprezentarea sectiunilor: stabilirea numarului de sectiuni,
reprezentarea planului de sectiune, amplasarea sectiunilor in
desen
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Cunostinte | Abilititi | Atitudini Continuturile invitirii
51.1. 5.2.1. 5.3.1. | Elemente caracteristice desenului tehnic
5.2.10. * Formate utilizate in desenul tehnic
5.2.11. * Linii folosite in desenul tehnic
5.2.13. * Scéri de reprezentare: de mirire, de micsorare, de mirime
naturala
* Scrierea tehnica
¢ Indicatorul si tabelul de componenti
* Semne si reprezentéri conventionale in industria lemnului
- semne conventionale pentru materii prime utilizate la
fabricarea produselor finite din lemn:
- semne conventionale pentru accesorii metalice;
- semne conventionale pentru reprezentarea tapiteriei;
» Cotarea in desenul tehnic
512 52.2, 5.3.1. | Sisteme de proiectii e\
5.2.3, 5.3.2. | * Proiectia pe un singur plan ! /,g'l_ @\ 2.\
5.2.10. 5.3.3. | * Dubla proiectie o @ D )4
5.2.11. * Proiectia ortogonald si multipla : \L‘\‘ /’J x/~ )
5.2.12. * Reprezentarea vederilor: stabilirea numarului de veﬁ{i,,;w -ﬁ:‘
5.2.13. amplasarea vederilor in desen '



513. 5.24. 5.3.1. | Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru produse
5.2.5, 5.3.2 | finite din lemn
5.2.6. 5.3.3. | * Executarea schitel:

5.2.79. 5.34. - etapele intocmirii schitei: identificarea piesei; analiza

5.2.8. tehnologicd; studiul formei; stabilirea numarului minim de

5.2.10. proiectii;

5.2.11. » Executarea desenului la scara

5.2.12. - etapele executdrii desenului la scara: alegerea scérii;

5.2.13. determinarea formatului hértiei de desen; desenarea
proiectiilor;

Reprezentarea asamblirilor, a complexelor si a
subansamblurilor specifice produselor finite din lemn
» Asambliri pentru repere din lemn

- imbindri: cu cep drept intreg, cu cep aplicat, cu cep
deschis, ascuns, stripuns, la 90°, la 45°;

- innadiri: dreaptd, cu lamba si uluc, in falt, cu dingi, in dinti
coada de randunica;

- incheieturi: cu dinti drepti, cu dini coadd de randunica,

cu falt si uluc, cu falf dublu, cu cepuri cilindrice aplicate;
» Reprezentarea in desen a complexelor: rame, cadre;
« Reprezentarea in desen a subansamblurilor: corpul, sertarul.
intocmirea schitei si a desenului la scara pentru mobilier
din cadre
« Mobilier din cadre: taburet, scaun, masute etc.

intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobila
corp

» Mobila corp: noptiera, comoda, corpuri de mobilier pentru
bucatirie, biblioteci, etajere, dulap de haine etc.

intocmirea schitei si a desenului la scari pentru mobilierul

multifunctional
- mobilier din corpuri i panouri modulate, canapea
extensibila.
5.1.4. 529, 5.3.1. | Citirea desenelor
5.2.10. 5:.3.2. - standardizarea;
5211 - recomandari privind citirea si controlul desenelor.
5.2.12.
5.2.13.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii pnme si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandiriitezultatelarinvitirii (existente in gcoala sau la operatorul economic):
m¢ f.'t;e ddsen: plansets, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radierd;
matem prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi celulare,
rame, po u;etamm teriale de umpluturd, arcuri;

g Machi:ﬂ': idevftodiise simple din lemn;

- Mostre de repere din lemn asamblate prin diferite solutii constructive de imbinari, innadiri si
incheieturi;

- Documentatii tehnice pentru produse simple din lemn;
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- Manuale, auxiliare curriculare:

- Fise de documentare;

- Fise de lucru;

- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” trebuie si fie
abordate Intr-o manierd integrata, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al
elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevdzute in curriculum se asigurd obfinerea rezultatelor invaarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobéandirea de citre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare reprezentirii in desen a produselor finite din lemn.
Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” are o structurd flexibila, deci
poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.
Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, dotate
conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea coninuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregitire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecirei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invdtare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

" aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

® imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc. WA Ry

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlociti a elevului cu obie e]e';gnoa teril,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimenta ,(é?:ﬁ;f’i’ii%&ile e

X Ak

documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc. o & Y2

- -‘.\r\.. i\ 3 r: ;r’l i
= insugirea unor metode de informare §i de documentare independenti (ex. studiul’ mdléﬁdual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului ete.}! Gare ofera
m
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deschiderea spre autoinstruire, spre invitare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuald).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitdi de invatare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Vizioniri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invatarea prin descopetire;
Activitéti practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare §i relaionare;

e Activitati de lucru in grup/ in echipa.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.
Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare ,,exercitiul”, pentru tema “[ntocmirea desenului la scari pentru un produs de mobila
corp: Noptierd”.

e ® e & © o © o @ o & o

URI 5. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

5.1.3.Utilizarea schitei si a desenului la scara in reprezetarea produselor din lemn- mobilier corp
Abilitati:

5.2.8. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru produsul dat

5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse din lemn

Atitudini:

5.3.1. Asumarea responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primita

5.3.2. Asumarea inifiativei in rezolvarea unei probleme

Tema: Intocmirea desenului la scari pentru un produs de mobili corp: Noptierd

Metoda exercitiului consti in efectuarea constientd si repetatd a unor actiuni si operatii in scopul
formarii de priceperi si deprinderi practice si intelectuale, dezvoltarii unor capacitati si aptitudini,
consolidarii cunostintelor dobandite, stimularii potentialului creativ al elevilor.

Metoda cuprinde activitdti cu un caracter practic si aplicativ, realizate de catre elevi in scopul
adancirii intelegerii si consolidarii cunostintelor dobandite, verificarii si corectarii lor.

Modul de desﬁisumre al lectiei

| didactic prezinta elevilor tema lectiei, obiectivele urmdrite, scopul

‘ atéﬁ,‘lal dldac, p adecvat format din:

- machete de pppdﬁée de }mblla corp (din panouri): noptierd, comoda, etajerd, corp biblioteca;
- fise de lucru; NisTe

- material video (word, power point);

- calculator, video proiector.

* Actualizarea cunostintelor
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Profesorul prezinta elevilor tema lectiei: Intocmirea desenului la scard pentru un produs de mobila
corp: Noptiera. Aplicatii.
Este o lectie aplicativd, bazatd pe cunostintele acumulate anterior, pe exersare, cu privire la
intocmirea schitei si a desenului la scara a produselor de mobila corp .
Profesorul face apel la cunostintele elevilor cu privire la succesiunea logici a etapelor de intocmire
a desenului la scard, folosind materialul didactic pregitit.
Apoi profesorul comunica elevilor sarcina de lucru, constand in efectuarea unei aplicatii practice —
un exercitiu de reprezentare in desen a unui produs de mobild corp- Noptierd, dupi modelul
prezentat, pe baza cunostintelor anterioare.
* Desfisurarea activititilor de invdtare
Fiecare elev primeste o fisa de lucru cu reprezentarea in desenul de perspectiva a produsului de
mobild corp (noptierd), cu dimensiunile de gabarit. Sarcina de lucru consti in reprezentarea
vederilor si sectiunilor necesare, reprezentative (scara 1:10). Sarcina de lucru va fi rezolvati
individual de catre elevi.
in timpul efectudrii sarcinii de lucru profesorul da indicatii elevilor cu privire la modul de utilizare a
normelor generale in desenul tehnic.

* Oferirea de feed-back elevilor

Dupa rezolvarea sarcinii de lucru profesorul va evalua lucririle si va oferi feed-back
elevilor.

Se poate aplica si autoevaluarea sau evaluarea reciproci in perechi a elevilor.

FISA DE LUCRU

Tema : Intocmirea desenului la scard pentru o noptieri

-

{ 5
g4

4

g -

- ar —,
S ]
l
DIMENSIUNI DE GABARIT [mm]

L H A
600 650 400 .

In imaginea de mai sus este reprezentat produsul de mobila corp: Noptierd cu un sert
Caracteristicile tehnice ale produsului sunt: ) < EF
- corpul este compartimentat cu un sertar; o A
- produsul este executat in constructie fixa, fiind asamblat prin cepuri cilindrice ”ncléigrgl\ ;
- tavanul, placa inferioard peretii laterali, fata sertar, lonjeroanele fata si spate soclu-s¥iit’
executate din PAL de 16 mm, furniruit;

m
0000
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- cadrul sertar este executat din PAL de 12 mm melaminat;
- fundul de sertar este executat din PFL de 5 mm.
Pentru produsul de mobild corp ”Noptierd” din imagine rezolvati urmatoarele sarcini de lucru:
a. :Intocmi'gi la scara 1:10 desenul celor trei vederi principale: vederea din fata, laterala si de sus;
b. Intocmiti la scara 1:10 desenul a doud sectiuni relevante pentru constructia produsului.
Autorii propun urmétoarele activitdfi de invdtare, ce se pot utiliza in cadrul orelor de laborator
tehnologic la modulul ,, Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn™:
1. Stabilirea numarului minim de proiectii $i a modului de amplasare a lor.
2. Intocmirea schitei pentru un produs dat.
3. Intocmirea desenului la scari pentru piese de mobilier din cadre.
4. Intocmirea desenului la scari pentru piese de mobilier corp.
5. Intocmirea desenului la scari pentru piese de mobilier multifunctional.
6. Alegerea solutiilor constructive pentru a fi reprezentate ca detalii pentru un produs dat.
7. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier din cadre.
8. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier corp.
9. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier multifunctional.
10. Citirea desenelor la scard, pentru diferite piese de mobilier.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invitirii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativi este implicita demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului si cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invétarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sféarsitul procesului
de invitare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor s
atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completd a invitirii este necesar si se aibd in vedere mai ales
evaluarea formativi continu, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

in mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitdtii de rezultate ale invatirii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii previzute de programa scolard se recomandd utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematici, fise de observare, tema de lucru (in clasd, acasa)
conceputd in vederea evaludrii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, fisa de lucru, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale Invatarii:

URI 5 Repre eﬁ&aﬁ"%ﬁi’in esen a produselor finite din lemn

Rezultate ale lm'kﬂ’tam viz te

Cunostinte:\ ,

513 Utlllmméthgepﬁ a desenulm la scari in reprezetarea produselor din lemn- mobilier corp
Abilitati:

5.2.8. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru produsul dat

5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse din lemn

Atitudini:
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5.3.1. Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primitd
5.3.2. Asumarea inifiativei in rezolvarea unei probleme

Tema: intocmirea desenului la scari pentru un produs de mobili corp

FISA DE LUCRU
Clasa:
Modulul: Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
Tema : Intocmirea desenului la scari

PENLMIRE PREDUS pentru un corp de buciitiirie suspendat

SORP SUSPINDAT PENTRY SUCATARE S DO LB §1 SIS SERTART

r*-_— ,,_ — | Dimensiuni de gabarit (mm)
| | L | L H A
| il I é 800 785 350
i ! ‘
Il 1
_‘{ = | |
e | D e

In imaginea de mai sus este reprezentat produsul Corp suspendat pentru bucdtdrie cu doud usi si
doud sertare.

Corpul este executat din PAL melaminat de 16 mm grosime, in constructie fixa. Tavanul, peretii
laterali si placa inferioara sunt asamblate cu cepuri cilindrice incleiate. Spatele este executat din
placaj de 5 mm grosime si este asamblat cu reperele corpului in falt, fixat cu suruburi pentru lemn.
In scop estetic, tavanul este format din dous placi de PAL melaminat de 16 mm grosime, suprapuse,
asamblate cu cepuri cilindrice incleiate.

Usile sunt aplicate, sunt executate In sistem rami cu tiblie, rama fiind executati din PAL melaminat
de 16 mm grosime, decupata la interior, unde este fixatd o tablie din sticli de 4 mm grosime.
Manevrarea usilor se face cu manere din metal fixate cu suruburi ti deschiderea-inchiderea se face
cu balamale aruncitoare.

Fixarea tébilei la interior se face cu o sipca din lemn (sau material plastic), fixatd cu suruburi pentru
lemn.

La exterior (frontal) rama are aplicata o sipcd profilata, intr-un profil decorativ (la alegere) formind
0 ramd imbinatd la colturi la 45°. Sipca este fixatd pe usa cu suruburi pentru lemn.

Cadrul sertarelor este executat din PAL melaminat de 12 mm grosime, fundul din placaj de 5 mm
grosime, iar fata din PAL melaminat de 16 mm grosime.

Sertarele sunt aplicate, gliseazi pe placa inferioari a corpului si au un perete despartitor.

-

In scop estetic, pe fetele de sertar este aplicatd o sipci decorativa, profilatd, forméand un, chenar
decorativ. Sipca are o lamba fixata in uluc pe fetele de sertar. 3
(Sipca poate fi executatd din lemn, aluminiu sau din material plastic metalizat si poat¢ a
profiluri, la alegere). . \‘lf{.:. ) 2iz]
Rezolvati urmatorele cerinte: ‘ et &5
I. Reprezentati in desen la scara 1:10 vederea din fata si vederea laterala a corpului.si ,imeﬁél;i
cotele necesare. R

M
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2. Reprezentati in desen, la alegere, la scara 1:10 o sectiune verticald si una orizontala si inscrieti
cotele necesare.

3. Reprezentati in desen, la alegere, la scara 1:1, cite doua detalii din fiecare sectiune reprezenatata
si Inscrieti cotele necesare.

Noti. Se pot prezenta si alte variante constructive pentru realizarea usii, respectiv pentru fixarea
tabliei de sticld pe usa.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

Nr. crt. Criteriul de evaluare Puncte
1. Trasarea corectd a chenarului 0,2
2. Trasarea conturului indicatorului 0.1
3. Reprezentarea vederilor 0,6
4. Reprezentarea sectiunilor 2
5. Reprezentarea detaliilor 2
6. Amplasarea corectd a vederilor si sectiunilor 0,4
7. Respectarea scirii de reprezentare 0,6
8. Utilizarea corectd a tipurilor de linii 0,5

(linii de contur, linii ajutatoare, linii de cotd, trasee de sectionare,
hasur)
9. Cotarea corecta a desenelor realizate 1,6
10. | Acuratetea desenului realizat
11. | Puncte din oficiu
TOTAL 10
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MODUL III. TEHNOLOGIA FABRICARII MOBILEI

e Noti introductiva

Modulul Tehnologia fabricirii mobilei componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionald Tehnician designer mobili si amenajiri interioare, domeniul de
pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de specialitate si
pregitirea practica aferente clasei a Xl-a, ciclul superior al liceului — filiera tehnologic.
Modulul are alocat un numar de 132 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

- 66 ore/an — instruire practica

Modulul Tehnologia fabricirii mobilei este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea
de cunostinte, abilititi si atitudini necesare practicarii/angajérii pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate in SPP-ul corespunzitor calificrii profesionale de nivel 4, Tehnician designer mobila
si amenajiri interioare din domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn
sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel superior.Competentele construite in termeni de
rezultate ale invitdrii se regasesc in standardul de pregatire profesionald pentru calificarea
Tehnician designer mobili si amenajiri interioare.

e Structuria modul

Rezultate ale invitirii/ competente (codificate conform SPP)

URI 8. ORGANIZAREA
PROCESULUI DE
FABRICATIE A MOBILEI Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Fluxul tehnologic de fabricare a mobilei din cadre
8.2.2. 8.3.2. e Uscarea cherestelei;
8.2.3. 8.34. » Tehnologia debitarii reperelor din lemn masiv:
8.2.4. 8.3.5. - operatii de debitare la contur rectiliniu si curbiliniu;
8.2.5. 8.3.6. - masini-unelte pentru debitare: ferastraie circulare de
8.2.6. sectionat si spintecat si ferastraul panglica;
8.2.8 o Indicatorii economici la debitare: indicele de utilizare,
8.2.11. randamentul, pierderile, consumul specific;
8.2.13. « Scule pentru debitare: discuri taietoare, panze panglica;
8.2.20.  Norme de securitatea si sinitatea muncii la debitare.
8.2.21.
.8.2.4. 8.3.2. | Prelucrarea mecanici a reperelor din lemn masiv
F8S, 8.3.4 | ¢ Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv
Y 3 8.2\6. 8.3.5. - operatii de prelucrare mecanica a reperelor din lemn
A 820 8.3.6. | masiv: indreptare, rindeluire, burghiere si scobire, cepuire,
820, frezare dreapta si profilata pe fete si canturi, strunjire;

Z 18210, - masini-unelte pentru prelucrarea mecanica a reperelor
8.2.11. din lemn masiv: masini de indreptat, de rindeluit, de
8.2.20. burghiat, de cepuit, de frezat, strunguri pentru lemn;
8.2.21. - scule pentru magini-unelte pentru prelucrare mecanica:

B e
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cutite drepte, burghie, freze;

* Norme de securitatea si sdnatatea muncii

* Defecte de prelucrare mecanici a reperelor din lemn
masiv

8.1.3.

8.2.12.
8.2.14.
8.2.20.
8.2.21.

8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.
8.3.6.

Fluxul tehnologic de fabricare a mobilei corp
* Furniruirea panourilor

- operafii de furniruire: pregatirea bazei, pregitirea
panourilor, aplicarea adezivului, formarea pachetului
pentru presare, presarea;

- masini-unelte si instalatii folosite: prezentarea
constructiei si a modului de functionare.
* Defecte de furniruire

8.14

8.2.7.

8.2.15.
8.2.17.
8.2.20.
8.2.21.

8.34.
8.3.5.
8.3.6.

Prelucrarea mecanici a panourilor
* Operatii de prelucrarea mecanica a panourilor:

- formatizare, frezare-profilare, burghiere, aplicare
borduri pe cant;
* Magsini-unelte, instalatii i agregate pentru prelucrarea
panourilor:

- masini de frezat, ferdstraie circulare, masini de burghiat
multiplu,

- agregatul de formatizat si profilat canturi, agregatul de
furniruit pe cant, agregatul de burghiat multiplu;

8.1.5.

8.2.16.
8.2.20.
8.2.21.

8.3.4.
8.3.5.
8.3.6.

Tehnologia finisarii
* Pregétirea suportului lemnos pentru finisare

- operatii: desprafuirea, decolorarea, albirea, colorarea,
umplerea porilor;
* Operatii de finisare;
*Procedee de aplicare a materialelor de finisare:

- turnarea: masini de turnat lac;

- pulverizarea: aparatul de pulverizat, cabina de
pulverizat;

- imersia: instalatia de aplicat lac prin imersie;
* Defecte la aplicarea materialelor de finisare

8.1.6.

8.2.20.
8.2.21.

8.34.
8.3.5.
8.3.6.

Montarea mobilei
* Sisteme de montare: cu asambliri fixe, cu asamblari
demontabile, montarea la beneficiar;
* Accesorii pentru montare:

- acesorii pentru fixarea ugilor;

- acesorii pentru inchidere, blocare;

- acesorii pentru actionarea usilor, sertarelor;

- acesorii pentru glisarea sertarelor;
* Montarea accesoriilor: aplicat, ingropat, in locasuri,
aparent, vizibil in exterioar total sau partial;
* Dispozitive pentru fixarea accesoriilor
* Dispozitive de asamblat corpuri: prese de asamblat )
corpuri _ A *
* Montarea in subansambluri i produse g

- operaii de montare: montarea corpului, mont r,eaQ A\
spatelui, montarea soclului, montarea elementelo iﬁq@]e ;
* Controlul calitativ al montirii

8.1.7.

8.2.18.

8.34.

Organizarea fluxului tehnologic de fabricarea a hro\hiletb\

%
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8.2.19. | 8.3.5. in constructie mixta

8.2.20. | 8.3.6. « Sortimente de materii prime §i materiale tehnologice
8.2.21. » Solutii constructive specifice

» Conditii specifice de prelucrare

¢ Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului
- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
- Fige de lucru;
Materialele necesare:
- Elemente constructive de mobilier:
- repere din lemn masiv pentru mobila din cadre: picior, traversd, lonjeron, cadru cu
picioare §.a.
- repere pentru mobila corp : pereti laterali, tavan, usi, polite s.a.
- Mostre de repere din lemn asamblate prin imbindri, innddiri §i incheieturi
- Produse de mic mobilier:
- mobila din cadre: masuta, scaun s.a.
- mobila corp: noptierd, comoda, etajera s.a.
- Materiale tehnologice:
- materiale abrazive: hartie si panza de slefuit de diferite granulatii;
- materiale adezive: aracet, prenadez, urelit C;
- materiale de finisare: lacuri mate, lacuri cu luciu, vopsele, emailuri;
- Documentatii tehnice pentru produse simple din lemn
- Manuale de specialitate, reviste, publicatii
Echipamente, mijloace de invitidmant (minimum cele din SPP);
- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.
- Masini-unelte pentru debitarea reperelor din lemn masiv si panourilor:
- ferastraie circulare, ferdstrau-panglica;
- Masini-unelte pentru prelucrarea mecanici a reperelor din lemn masiv:
- masml de indreptat, masini de rindeluit;
- masini de burghiat; masini de cepuit, masini de frezat, strunguri, magini de slefuit;
- Masini si instalatii pentru finisare:
- aparat de pulverizat; masina de turnat lac;
- Scule pentru masini pentru prelucrarea lemnului:
- discuri taietoare, burghie, freze drepte, freze cu coadi, cutite pentru strunjit, cutite pentru
indreptat si rindeluit;
- Sabloane
- Verificatoare limitative: tip potcoava, tip tampon.
Echipamente pentru furniruirea panourilor — la agentul economic:
Instalatii pentru uscarea cherestelei
Masini-unelte si agregate pentru prelucrarea panourilor, pe operatii:
* Pregdtirea panourilor: masini de calibrat;
* Pregdtireg. rni{elw\ masa pentru verificat furnire; foarfece ghilotind/ferastrau circular; masind

* Aplicgrea ngeziﬂulu —masma de aplicat adeziv;

setajate sau multietajate;

le 77? 9&&:0 a panourilor : magini de burghiat, de frezat, de slefuit; agregate de
prelucrat canﬁi&— & aplicat furnir pe cant, de burghiat multiplu; masini-unelte cu comanda
numerici pentru prelucrarea lemnului - CNC;

» Montarea: prese a asamblat corpuri;

« Finisarea: masina de turnat lac; cabine de pulverizat lac.
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e Sugestii metodologice

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
previzute In Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobdndirea de citre elevi a
cunostintelor/abilitatilor/atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numirul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie s
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Plecand de la principiul includerii, acceptéind ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invitirii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Aldturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: explictia, exercitiul, descoperirea,
demonstratia, problematizarea, studiul de caz, vizitele, se recomandi a se folosi metode moderne
de stimulare a creativitatii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invétare ,,modelarea”, pentru tema “Operatii de prelucrare mecanici a reperelor din
lemn masiv. indreptarea”.

URI 8. Organizarea procesului de fabricatie a mobilei
Rezultate ale invitirii vizate:

Cunostinte:
8.1.2. Prelucrarea mecanici a reperelor din lemn masiv

Abilitati:
8.2.6. Explicarea functiondrii maginilor-unelte folosite la debitarea si prelucrarea mecanici a
reperelor din lemn masiv
8.2.7. Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanicd cu ajutorul utilajelor moderne(magini cu
comanda numericd)
8.2.8. Calculul valorilor indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv pentru valori date ale
volumelor nete si brute de material, pe baza formulelor de calcul
8.2.9. Alegerea SDV-urilor necesare, in functie de operatia de prelucrare mecanica a reperelor din
lemn masiv care se executi

Atitudini:
8.3.4. Asumarea in cadrul echipei la locul de muncad, a responsabilitdii pentru sarcina de lucru
primitda
8.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
8.3.6. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de

muncd A

N
Tema: Operatii de prelucrare mecanici a reperelor din lemn masiv. Indreptarea / 5%
Pentru prezentarea cunostintelor privind executarea operatiei de indreptare si a eonstryctiei si2
. e 3/

/-

functionirii masinii de indreptat, profesorul va utiliza ca metodi didactici modelarea. N A
Mesajul ce trebuie transmis de aceastd metod este cuprins intr-un model. \ﬁ i
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Modelul consta intr-o reproducere concretd, simplificata fata de original, la o scard redusé fata de
acesta, reprezentat printr-o macheta.
Macheta are o formi analoagid originalului, respectiv masina de indreptat, avind forma si
constructia acesteia, aceleasi parti componente principale.
Caracterul aplicativ si activ-participativ al metodei se bazeazi pe invatarea prin observare directa si
descoperire, prin care elevul invata lucruri noi, sub indrumarea cadrului didactic.
Observarea permite elevilor perceptia directd a fenomemelor, detectarea si extragerea informatiilor
noi privind operatia de indreptare, prin eforturi proprii.
Explicatiile profesorului cu ajutorul machetei vor capta atentia elevilor si vor ajuta la intelegerea
modului de executare a operatiei de indreptare, a constructiei si functionarii masinii de indreptat.

Pentru transmiterea noilor cunostinte profesorul poate utiliza ca mijloace de invatamant:

- repere din lemn masiv prelucrate prin indrptare;

- macheta masinii de indreptat;

- material video cu tema indreptarea: slide, film didactic;

- fise de documetare;

- fise de lucru;

FISA DE DOCUMENTARE

Clasa:
Modulul: Tehnologia fabricarii mobilei

Tema Opera;u de prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv. Indreptarea
Rt Definitie

Indreptarea este operatia de prelucrare mecanica prin aschiere a lemnului, prin care se pot obtine o
suprafatd sau o suprafata si un cant, plane, netede, fara denivelari si perpendiculare intre ele.
Suprafefele rezultate prin prelucrare constituie baze de agezare (tehnologice) pentru operatiile
ulterioare.

=
1

s Masina de indreptat-schema cinematica si vedere

e . A plfmente T Misciri de feglare

2-“ arbme et I — miscarea de rotatie a arborelui port-cutite;
i sitamnae ; Il — miscarea de reglare a pozitiei
,S'm;ﬁr\clectm suportului cu motorul electric

- misie cu curele;
fﬁ' ‘Supo &
i) ism surub — piulité;

| \'L-'m dm fata;

=124 2 mdSa din spate;

8 —rigla de ghidaj;

9 — maneta;

11 — sistem de pérghii articulate;

in plan vertical:
I1I — miscarea de reglare a pozitie
meselor in plan vertical;
IV — migcarea de reglare a pozitiei
riglei de ghidaj;
V — miscarea de inclinare a riglei de ghidaj;
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Conditii de executie

* Avans manual (masina poate fi echipatd cu un mecanism de avans mecanic de tip DAM) ;
* Pozitiile celor doui pérti ale mesei

- Masa de alimentare se pozitioneaza mai jos decat masa de evacuare, cu o nal{ime egali cu
grosimea stratului de material care se detaseaza prin prelucrare, respectiv 1,5 — 3 mm.

- Masa de evacuare se regleaza in acelasi plan cu generatoarea superioari a cilindrului descris de
migcarea de rotaie a muchiilor taietoare a cutitelor tietoare, fixate pe arborele port-cutite.

- Cele doua parti ale mesei sunt reglabile in plan vertical, prin intermediul unui mecanism format
din parghii si articulatii.
* Pozitia riglei de ghidaj

- este reglabila, putdndu-se deplasa pe directie orizontald, verticala sau putindu-se inclina,
forméind un unghi dorit cu masa de lucru.

Modul de lucru
* Taierea se executa cu ajutorul unui arbore port-cutite, care este un cilindru din otel in care sunt
montate cu suruburi si pene 2-4 cutite drepte;
* Masina este deservita de unul sau doi muncitori (cand se prelucreazi piese lungi).
* Faze de lucru
- muncitorul ageaz piesa neprelucrata pe masa de alimentare, incat si se sprijine in cel putin
trei puncte;
- impinge piesa manual dupa directia de avans”u”, trecand-o prin dreptul arborelui port-cutite;
- examineazi fafa prelucraté a piesei si daca consideri ca este necesar o mai trece o dati prin
masina;
- pentru prelucrarea unui cant se intoarce piesa si se sprijind cu suprafata prelucrata de rigla de
ghidaj, apoi se trece prin dreptul arborelui port-cutite;

Important!

- O piesd este prelucratd corect, dacd cele doud suprafete, fatd si cant sunt plane si perpendiculare
intre ele, iar rugozitatea suprafetelor este cuprinsd intre 30 — 60 ym.

- Condifia de planeitate i perpendicularitate fafi-cant reprezintd conditia de bazé a preciziei de
prelucrare.

- Grosimea stratului de prelucrare "h” (1,5-3 mm) si numarul de treceri la indreptare se stabilesc
in functie de calitatea materialului, marimea denivelarilor si rugozitatea suprafetelor. La
prelucrarea rdsinoaselor, numdrul de treceri este de 1...2, iar la foioase 2...3.

- Prin indreptare se obtin baze de asezare

Baza de asezare este suprafata prelucratd prin indreptare, plana, neteda, fara deniveldri,
care serveste ca sprijin pentru asezare in dispozitive de lucru sau pe masa masinii la
operatiile ulterioare

Autorii propun urmdtoarele activitdfi de invéitare ce se pot utiliza in cadrul orelor de instruire
practica laborator pentru modulul Tehnologia fabricirii mobilei:
1. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din cadre —masa:
2. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobili din cadre —scaunul; Yy
3. Stabilirea masinilor, utilajelor si SDV-lor corespunzatoare fluxului tehnologic_ P?n;ﬁ'u‘un
produs de mobila din cadre —masa; ol &Y
4. Stabilirea masinilor, utilajelor si SDV-lor corespunzatoare fluxului tehnologic* entﬁ(‘,r;gni"ﬁ.«m,-'
produs de mobila din cadre —scaunul; TIL
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5. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv, pentru volume date ale
diverselor produse din lemn- mese;

6. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv, pentru volume date ale
diverselor produse din lemn- scaune;

7. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobiléd din corpuri- comoda;

Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din corpuri- dulapul;;

9. Calculul indicatorilor economici la debitarea panourilor, pentru suprafete date, ale diverselor
produse - comoda;

10. Calculul indicatorilor economici la debitarea panourilor, pentru suprafete date, ale diverselor
produse — dulapul;

11. Reprezentarea schemelor agregatelor pentru prelucrari mecanice ale panourilor: agregatele
de formatizat, de furniruit canturi, de burghiat;

12. Reprezentarea schemelor masinilor si instalatiilor pentru finisare, in functie de forma si
dimensiunile produsului care se finiseaza,

13. Descrierea sistemelor de montare pentru diferite produse din lemn masiv: scaun, masa etc;

14. Descrierea sistemelor de montare pentru diferite produse din panouri: dulap, comoda etc.

15. Descrierea sortimentelor de materiale folosite la diverse produse de mobilier mixt: mese,
paturi, vitrine etc.

e

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea continud/formativad este impliciti demersului didactic, permitand atét profesorului cat si
elevului si cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/invatare.

Evaluarea finald/sumativa se realizeaza printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfargitul
procesului de invitare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completd a inva{arii este necesar si se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continui, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invitare, a abilitatilor i atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitifii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invitarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatirii previzute de programa scolard se recomandd utilizarea
urmitoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasd, acasa)
conceputi in vederea evaluirii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

Se prezintd in continuare un exemplu de instrument de evaluare:

URI 8. Organizarea procesului de fabricatie a mobilei

Rezultate ale invitarii evalute:

Cunostinte:
8.1.2. Prelucra }sq a reperelor din lemn masiv

tif_# \
8.2.6. Expli¢are. _lkf"ftmiﬁfion fii.masinilor-unelte folosite la debitarea si prelucrarea mecanica a
reperelor din lemn masiv |
8.2.7. Util izbrézzﬁéﬁ&: deOeului la prelucrarea mecanicd cu ajutorul utilajelor moderne(masini cu
comandd numericd) —
8.2.8. Calculul valorilor indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv pentru valori date ale

volumelor nete si brute de material, pe baza formulelor de calcul
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8.2.9. Alegerea SDV-urilor necesare, in functie de operatia de prelucrare mecanici a reperelor din
lemn masiv care se executa

Atitudini:
8.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

TEST DE EVALUARE

UBi 8. Organizarea procesului de fabricatie a mobilei
RI 8.1.2. Prelucrarea mecanicd a reperelor din lemn masiv

Tema: Operatii de prelucrare mecanici a reperelor din lemn masiv. indreptarea
SUBIECTUL 1 (40 puncte)

L1. Citifi cu atenfie enunturile de mai jos si alegefi varianta corcectd de rdspuns:

1. Grosimea stratului de material eliminat prin indreptare este de :

a.1,0—-2,0 mm
b. 1,5-3,0 mm
¢.3,0-4,0 mm
d. 4,0 -5,0 mm

2. Taierea materialului la masina de indreptat se executi cu ajutorul:

a. arbore port-cutite drepte

b. disc taietor

c. freza

d. burghiu
3. Transmisia miscérii de rotatie de la motor la arborele port-cutite la masina de indreptat se face cu
ajutorul:

a. unei transmisii cu curele

b. unei transmisii cu lant

c. direct

d. unui mecanism cu roti dintate
4. Pozitia riglei de ghidaj la masina de indreptat este:

a. fixa

b. reglabila pana la 30°

c. reglabila pana la 45°

d. reglabila pana la 90°
5. Tndreptarea este o operatie care face parte din grupa operatiilor de :

a. debitare

b. finisare

c. prelucrare mecanica fara profilarea fetelor si canturilor

d. prelucrare mecanica cu profilarea fetelor si canturilor
1.2. Completati spatiile libere astfel incdt sd obtineti enunfuri corecte:
1. Suprafata pland, neteda si fard denivelari prelucrata prin indreptare, care serveste ca sprijin pentru
asezare in dispozitive sau pe masa masinii la operatiile ulterioare se numeste...... )1 -
2. Pentru indreptarea unui cant, dupa prelucrarea unei fete, piesa se sprijind cu fata prelucrati
...... 7. . ey
3. Avansul materialului la masina de indreptat se executd manual sau cu ajutorul ...... (3). %>
4. La prelucrarea prin indreptare a reperelor din lemn masiv la masina de indreptat, mds i ‘\ 18]
se regleaza mai jos fatd de masa din spate cu ...... “4).... 2, ;
5. Aparitoarea de protectie cu care este previzuti magsina de indrptat trebuie si fie ...... (S)o—

L.3. Citifi cu atentie afirmatiile de mai jos i alegeti litera A, pentru afimatie adevdrata si litera F,
pentru afirmatie falsa:

%
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1. A F Indreptarea este operatia de prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv, prin
care rezulti diferite profiluri pe fetele si canturile acestora.

2. A F Laprelucrarea de indreptare la masina de indreptat, masa din fata se regleaza in
acelasi plan cu masa din spate .

3. A F Avansul reperelor care se prelucreazi la magina de indreptat MI-500 se executd
manual.

4. A F Laprelucrarea raginoaselor, numarul de treceri este de 1...2, iar la foioase 2...3, la
prelucrarea prin indreptare la masina de indreptat.

5. A F Reglarea pozitiei pe directie verticald a celor doua parti ale mesei la magina de

indreptat se face cu ajutorul unui sistem de parghii si articulatii.

SUBIECTUL II (50 puncte)

Pentru imaginea de mai jos rezolvati urmdtoarele cerinfe:

a. Denumiti masina din imagine;

b. Scrietii denumirile reperelor notate cu 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 7a, 8.
c. Scrietii denumirile miscarilor notate cu I, II, ITI, IV.

¢ Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timp de lucru: 30 min.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.

Subiectul. 1. TOTAL: 40 puncte
L1. 10 puncte

1-b; 2-a; 3-a; 4-d; 5-¢
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru raspuns gresit sau lipsa

acestuia, 0 puncte.
L2. 20 puncte

1- baza de asezare; 2-rigla de ghidaj; 3-dispozitiv de impingere; 4-grosime de prelucrare
=1,5-3mm; 5-presata pe rigla de ghidaj;
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 4 puncte (4px5=20p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acest a, U pungte.

[ty \4 10 puncte
3 BF 3-r ;. 4-A;  5-A;

1-

Peéntry fiecare raspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru raspuns gresit sau lipsa
>, i o,

acestiig, (L puricte.

Subiectul. IL, * TOTAL: 50 puncte
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a. —masina de indreptat, MI- 500 6 puncte
Pentru raspuns corect §i complet se acorda 6p, pentru rdspuns incomplet se acorda 3p, pentru
rdspuns incorect sau lipsa acestuia, Op.
b.  1- arbore port cutite 24 puncte
2- batiu
3- motor electric
4- transmisie cu curele
5- suport
6- mecanism surub-piulita
7- masa din fati
7a- masa din spate
8- rigla de ghidaj
Pentru fiecare denumire corectd se acorda 3p( 3x8=24p); pentru rdspuns incorect sau lipsd
acestuia, Op.
c. 20 puncte
I — miscarea de rotatie a arborelui port-cutite;
IT — migcarea de reglare a pozitiei suportului cu motorul electric in plan vertical;
III — migcarea de reglare a pozitiei meselor in plan vertical;
IV — miscarea de reglare a pozitiei riglei de ghidaj;

Pentru fiecare migcare denumitd corect si complet se acordd 5p(5x4=20p); pentru raspuns partial
corect, se acordd 2p; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia, Op.
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MODUL V. STRUCTURI PENTRU PRODUSE FINITE DIN LEMN

e Notd introductiva

Modulul Structuri pentru produse finite din lemn, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionald Tehnician designer mobili si amenajiri interioare,
domeniul de pregitire profesionala Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de
specialitate si pregitirea practicd aferente clasei a XlI-a, ciclul superior al liceului — filiera
tehnologic.

Modulul are alocat un numir de 150 ore/an, conform planului de invatdmant.

Modulul Structuri pentru produse finite din lemn este centrat pe rezultate ale Invitarii si vizeazi
dobindirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii in una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificirii profesionale de nivel 4, Tehnician
designer mobild si amenajiri interioare din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea
produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.Competentele
construite in termeni de rezultate ale Invatirii se regisesc in standardul de pregitire profesionald
pentru calificarea Tehnician designer mobili si amenajiri interioare.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatirii din SPP si continuturile invatarii

URI 6. Formarea structurilor pentru produse finite din lemn

Cunostinte | Abilititi | Atitudini Continuturile invatarii
6.1.1 6.2.1. 6.3.7. Clasificarea mobilei
6.2.10. e Criterii de clasificare: constructie, ornamentare, finisare,
destinatie

 Mobili din cadre (pe schelet din lemn masiv)
» Mobila corp (din panouri)

6.1.2 6.2.2. 6.3.7. Componentele de structuri ale mobilei
6.2.10. ¢ Reperul simplu
6.2.11. - picior, bagheta, lonjeron, traversa, panou simplu

¢ Reperul complex

- solutii constructive: rama simpld, cu téblie, placata;
cadrul; panoul furniruit;
* Subansamblul

- solutii constructive: corpul, sertarul.

6.1.3. 6.2.3. 6.3.1. Asamblarea reperelor din structura mobilei
6.2.4. 6.3.2. * Solutii constructive de asamblare pentru repere din lemn
16.2.5. 6.3.3. masiv $i panouri
4626, < 6:3.4. - imbindri: cu cep drept intreg, cu cepuri aplicate, la 90°, la
' 6.&5. 3 A5 | 450etcs
6. 2:8. ° § 3.6. - innadiri: cu falt, cu lamba, cu dinti s.a.;
. —zﬁ 29, I 6:3.7. - incheieturi: cu dinti, cu fal{ si uluc, cu falt dublu s.a.;
ﬁ’&t&.‘?_‘/_ 26.3.8. » Tehnologia de executie a asamblarilor: faze de lucru, mod de
6 2.11. 6.3.9. lucru, unelte manuale;

e Controlul reperelor prelucrate
- tipuri de instrumente de masurat si verificat;
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- tipuri de verificatoare limitative .

6.1.4. 6.2.10. | 6.3.8. Masuri de securitate si sAnitate in munci la prelucrarea
6.3.9 lemnului

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente de masurat: metrul, ruleta, sublerul; de trasat si verificat: compasul, echerul la
90° si la 45 °, dreptar, insemnator, sablon;

- Scule pentru prelucrarea manuala a lemnului: feristraie manuale, dalii, burghie;

- Dispozitive: cutia de tdiat in unghi, cutia de indreptat, dispozitivul de incleiere;

- Verificatoare limitative: tip potcoav, tip tampon plat si cilindric, fixe si reglabile;

- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

- Elemente constructive de mobilier:

- repere simple: longeron, traversa, picior, panou simplu, sipca acoperire, bara haine,
legatura

- repere complexe: rame, cadre de mobilier;

- subansambluri: sertare, cutii;

- Produse de mic mobilier §i machete de produse de mobilier: taburet, scaun, masa, noptiera,
comoda, etajerd, dulap de haine, vitrini etc.

- Repere din lemn asamblate in diferite solutii constructive: imbinari, innadiri, incheieturi; cu
cep drept, cu cep rotund; cu cep intreg, cu cep aplicat; cu lamba si uluc, cu lamba aplicatd; cu dinti
drepti, cu dinti coada de rAndunica; la 90°; la 45 ©;

- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
- Fise de lucru.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Structuri pentru produse finite din lemn” trebuie si fie abordate ntr-o
manierd integratd, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregitire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
previzute in Standardul de Pregitire Profesionala, respectiv dobandirea de citre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare utilizirii instrumentelor si uneltelor necesare
formarii structurilor din componenta produselor finite din lemn.

Numérul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor si formirii abilititilor practice de catre colectivul instruit.

Modulul ,Structuri pentru produse finite din lemn” are o structuri flexibila, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se
recomanda a se desfasura la operatorul economic sau in atelierul scoala al unitatii de invatamant,
dotat conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea la operatorul economic are importanta deosebiti in atingerea rezultatelor invatarii.
Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregitire Profesionala. A
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite confinuturi, numarul de ore alocat fiecirei
raméndnd la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare lé\j-.:‘_\,.__-]é'\}?i.lor,
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul ﬁ@:met@da
caracter preponderent aplicativ si creativ. h=t
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Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.
Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invatare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invafare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului In coparticipant
la propria instruire si educatie;
= fmbinarea si alternarea sistematicd a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul practic,
experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitaile ce solicita efortul
colectiv (de echipi, de grup) de genul discutiilor, turul galeriei, starburst etc.
= folosirea unor metode care s favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitdtile de
documentare, interpretare desen de executie, realizare a unor structuri etc.
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmitoarele activitéti de invatare:
Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD —uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invatarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Elaborarea de proiecte;
Activitdti bazate pe comunicare si relagionare;
e Activitafi de lucru in grup/ in echipa.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.
Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare ,,studiul de caz”, pentru tema “Identificarea componentelor de stucturi ale
mobilei”.

URI 6 Formarea structurilor pentru produse finite din lemn
Rezultate ale invitarii vizate:
Cunostinte:
6.1.2. Componentele de structurd ale mobilei
Abilititi:
6.2.2. Identificarea reperelor simple, reperelor complexe si subansamblurilor din structura unui
produs de mobild.
6.2.3, reasolutiilor de pentru realizarea unei structuri de produs finit dat
6.2.4. Eﬁmi@rx&i desen a schitei asambldrilor uzuale ale reperelor din lemn
[Atitudini: |
6.3:42Respectaressuccesiunii operatiilor tehnologice

6.3.5.('.14{&_5 ectared etapelor la executarea in desen a schifei asamblarilor uzuale ale reperelor din
lemn
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Tema: Identificarea componentelor de structuri ale mobilei
Profesorul va organiza activitatile de invatare la agentul economic sau in atelierul scoald/
laboratorul tehnologic dotat cu material didactic adecvat.
Studiul de caz este o metoda de confruntare directd a participantilor cu o situatie reald, autentica,
avand un pronuntat caracter activ si evidente valente aplicative.
Aceastd metodd urmareste realizarea contactului elevilor cu realitatile autentice dintr-un domeniu
dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor insusite si a capacititilor formate, in
situatii concrete.
Identificarea componentelor de stucturda ale unui obiect de mobilier constituie o situatie care poate
fi considerata si analizata precum un “studiu de caz”. Particularitatile metodei sunt: este autentici,
este motivantd, succitdnd interes din partea elevilor, are valoare instructiva in raport cu
competentele profesionale, stiintifice §i etice urmarite a fi dobandite de catre participantii la
procesul instructiv-educativ.
E'tapele metodei sunt :
* Prezentarea clari, precisi si completi a cazului, de citre profesor, in concordanti cu
obiectivele propuse
Sarcina de lucru — “cazul de rezolvat” consta in :
- identificarea componentelor de structura ale unui produs de mobilier dat in fisa de lucru;
- reprezentarea in desen a unei solufii constructive de asamblare a doua repere din
constructia produsului de mobilier dat.
* Clarificarea eventualelor neintelegeri in legituri cu acel caz
* Studiul individual al cazului:
- elevii pot lucra individual sau in grupe de céte 3-4 elevi;
- elevii analizeazi corpul de mobilier, din punct de vedere constructiv, identifica
componentele de structura (repere simple, repere complexe, subansambluri) si le noteazi;
- elevii vor realiza reprezentarea grafica in desen, in detaliu, a solutiei de asamblare a dou#
repere din structura obiectului de mobilier (perete lateral cu tavan, perete lateral cu spatele,
elementele sertarului etc.), respectiv intocmirea unei planse.
* Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului:
- prezentarea planselor realizate de citre elevi;
- analiza diferitelor variante de solutionare a cazului, analiza critici a fiecdreia dintre
acestea;
- ierarhizarea solutiilor.
* Luarea deciziei in legaturd cu solutia cea mai potriviti si formularea concluziilor
* Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.
- elevii primesc feed-back din partea profesorului.

FISA DE LUCRU
Sarcini de lucru:
Identificati componentelor de structurd ale produsului de mobilier

dat si reprezentati in desen o solutie constructiva de asamblare a
doud repere din constructia acestuia.
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Autorii propun urmatoarele activitdfi de invatare, ce se pot utiliza in cadrul orelor de laborator
tehnologic la modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn”:

1. Identificarea componentelor de structura, pentru diferite piese de mobilier.

2. incadrarea produselor de mobila in grupa corespunzatoare.

3. Identificarea reperelor simple, reperelor complexe si subansamblurilor din structura unui produs
de mobila.

4. Alegerea solutiilor de asamblare pentru realizarea unei structuri de produs finit dat.

5. Realizarea diferitelor schite pentru asamblarile uzuale ale reperelor din lemn.

6. Interpretarea desenului de executie al unei asamblari.

7. Executarea manuala a unor asamblari a reperelor.

8. Utilizarea uneltelor manuale pentru realizarea diferitelor asamblari.

9. Utilizarea instrumentelor pentru masurarea, trasarea si verificarea diferitelor repere.

10. Controlul dimensiunilor si profilelor pentru diferite repere.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind mésura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea continua/ formativia este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invitarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, si faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativi, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invitare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilittilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invatarii este necesar sa se aibad in vedere mai ales
evaluarea formativi continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci i a proceselor
de invitare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii i
standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invafarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmitoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de lucru (in clas3, acasd)
conceputi in vederea evaludrii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
Se prezintd in continuare un exemplu de instrument de evaluare: fisa de lucru.
URI 6. Formarea structurilor pentru produse finite din lemn
Rezultate ale invitirii evaluate:

Cunostinte:
6.1.2. Componentele de structura ale mobilei

g N\ \

6.2.2. Identifi¢arearep telor simple, reperelor complexe si subansamblurilor din structura unui
produs d¢ mobila .~ |:
6.2.3. Al }‘ééiséw de pentru realizarea unei structuri de produs finit dat
6.2.4. Execitéi-ed % desen a schitei asambldrilor uzuale ale reperelor din lemn

Atitudini:
6.3.4. Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice
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6.3.5. Respectarea etapelor la executarea in desen a schifei asamblarilor uzuale ale reperelor din
lemn

FISA DE LUCRU
URI 6. Formarea structurilor pentru produse finite din lemn
Tema: Identificarea componentele de structuri ale mobilei
in imaginea aldturati este reprezentat produsul de mobild: Dulap pentru haine cu doud usi.
Se dau urmatoarele caracteristici:
- este executat in constructie fixa;
- reperele sunt executate din PAL de 18 mm grosime, furniruit cu furnir de stejar;
- spatele este executat din PFL de 5 mm grosime furniruit cu furnir de stejar;
- compartimentarea interioard este realizatd cu o polita mobila si o bard pentru haine, executati din
lemn masiv.
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-

f
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- i

Analizati din punct de vedere constructiv produsul de mobili din imagine si rezolvati
urmatoarele cerinte:

1. Identificati partile componente din structura dulapului si inscriefi-le in tabel;

Nr. | Denumirea pértii componente din | Reper simplu Reper Subansamblu
crt. structura complex

2. Enumerati solutiile constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre reperele:

Denumirea pirtilor componente care Denumirea asamblarii
realizeaza structura

Peretele lateral cu tavanul

Polita mobila cu peretele lateral

Legatura soclu cu placa inferioara

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

Pentru realizarea sarcinilor de lucru, se acordi urmitoarele punctaje:

Nr. ert. Criteriul de evaluare
1 Identificarea pértilor componente din structura dulapului
2. Enumerarea solutiilor constructive de asamblare
3 Puncte din oficiu

TOTAL 10
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1. Ildentificarea partilor componente din structura dulapului :

Nr. | Denumirea pirtii componente din | Reper simplu Reper Subansamblu
crt. structura complex
1 | Pereti laterali X Cutia formata
2 | Tavan X din: pereti
3 | Fund % laterali, tavan,
4 Spa[e corp X fund $i spate
corp
5 | Usi £
6 | Soclu X
7 | Polita %
8 | Bara de haine X
2. Enumerarea solutiilor constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre repere:
Denumirea pértilor componente care Denumirea asamblarii
realizeaza structura
Peretele lateral cu tavanul Fixa, cu cepuri rotunde aplicate, incleiate
Polita mobild cu peretele lateral Mobila, cu butoni de sustinere
Legdtura soclu cu placa inferioara Fixa, cu cepuri rotunde aplicate, incleiate
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